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TABELLA MATERIALI;
Conglomerato cementizio per magrone C12-15 Dissipatori 3100 3425 3225 3100
Calcestruzzo per opere in fondazione C25-30 Tipo HBF 195/30 come realizzato da SOMMA INTERNATIONAL ovvero con le b 3
classe di consistenza S4 medesime caratteristiche di duttilita e curva forza-spostamento b3 PIANO FINITO k PIANO FINITO
slump 160-210 mm Legno lamellare GL24h (UNI EN 1194) HE200A ESTERNO HE200A HE200A ESTERNO
classe di esposizione XC2 Tessuto in fibra di carbonio A ‘ A ‘
massimo rapporto a/c 0.60 grammatura 300 gr/m2 N
minimo contenuto in cemento 300 kg/mc modulo elastico a trazione >240000 N/mm2
diametro massimo inerti 27 mm resistenza media a trazione >3000 N/mm2 N
copriferro 3.5 cm Resina epossidica strutturale per I'applicazione di tessuto in fibra di carbonio : : :
Calcestruzzo riempimento micropali C25-30 temperatura di applicazione da +5°C a +30°C g A & e & A
classe di consistenza S5 adesione al calcestruzzo>3.0MPa a rottura del cls ¥ <]l \/\/\/\/\/\/\/ /\/\/\ : i /\/\/\/\ b o] 8 /\/\/\/\/\/\/\/\/\
slump > 220 mm resistenza a compressione>70MPa o | & / \ / \ / \ / \ / \ / / \ / \\ /\\/\\/ 5 \\ /\\/\\/ T TS /\\/\\/\\/\\/\\/\\/\\/\\/\
classe di esposizi i i //////// //// //// 3 ////////
posizione XC2 resistenza a flessione >70MPa 5 / \/ \/ \ \/ \\/ v \/ / / g / / / / % e / / / / / / / / /
diametro massimo inerti 16 mm resistenza a trazione>40MPa \ \ \ N \\, / \ \\ \\ \\ \\ £ \\ \\ \\ \ £ \w \\ \\ \\ \\ \\ /\\\, \\\ \\ \\
Micropali a semplice cementazione, riempiti a bassa pressione, camicia modulo elastico a compressione 3000MPa / \// > \//\//\//\//\ . //\ /\//\//\ % ; //\//\//\//X/ N\ // 4
interna in acciaio tipo S355JR(C) modulo elastico a flessione 2500MPa P \ N\ MICROPALI @80 sp.8mm L=9m /\/\/ /\/ o \ & \/ \\/ \\/\/xg - gt / / \/ N
Acciaio in barre per armatura B450C modulo elastico a trazione 2600MPa TN \ 2 ﬁwm _ Nmbl N \\/ YO PLD \\/ \\/ v y\/ . /2 2 \\/ = ..\/ /\\/ MICROPALI @80 sp.8mm L=9m
Carpenteria metallica per strutture temperatura di esercizio da -35°C a +90°C ( — mm) h ’ A (9 CLS = 250mm)
Tubi strutturali, profilati e sagomati, lamiere per composizione saldata Connettori a fiocco in fibra di carbonio diam.10mm
- carpenteria interna ed esterna Modulo elastico >230Gpa BULLONATURE DOVE LE SALDATURE NON SONO INDICATE;
S 355 JO (UNI EN 10025-2) per sezioni aperte Resistenza a trazione 4700 MPa . . 5.
S 355 J0 (UNI EN 10210-1) per sezioni chiuse Allungamento a rottura 2.0% LEGENDA FORATURA SUPPORTI COMPOSIZIONE BULLONI UNIEN 1011-1:2009, UNTEN 1011-2:2, UNT EN 1011-2:3
Zincatura str. metalliche C4-H(UNI EN ISO 14713-1:2017) Lastre cartongesso alta densita tipo "Diamant" sp.15 mm (densita 21000 kg/mc) UEeN 150 898-1:2013 Ba4T2 DI SPIGOLO m
Saldat d l. trazi E 52D = ; ag
Bulloniin acciaio zincalo, dasse 88 @—e PENSILINE REALIZZATE CON STRUTTURA BULLONE  |@ FORO mm | ™ "z cancoo W (08
Connettori filettati per ancoraggi chimici 8.8 IN ACCIAIO E RAMPICANTI M.12 13 ROSETTE 7 0,7*T2 < B<T2 nw @ w_m
Resine per ancoraggi chimici HIT HY 200 M.16 17 100 HY min - s
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N.B. PRIMA DI METTERE IN PRODUZIONE LA MONTAGGIO E LE INTERFERENZE CON L'ESISTENTE || N g, IN TUTTI I DETTAGLI E/O DOCUMENTI TECNICI, | | ¥N.B. 11 TERMINALE DI COLLEGAMENTO Fra  PRIMA DEL DEPOSITO DEL PROGETTO PRESSO I
CARPENTERIA METALLICA, SI DOVRA', A CURA EVIDENZIANDO OGNI E QUALSIASI PROBLEMATICA || | qNDICAZIONE "DISSIPATORE HBF" EQUIVALE A "= COMPETENTI UFFICI.

ED ONERE DELLA DITTA PRODUTTRICE LA POSSA COMPORTARE VARIAZIONI RISPETTO A ||11p0 HBF COME REALIZZATO DA Somma | |TUBOLARI/DISSIPATORI \ E FRA I TALE FORNITURA, CON TUTTO QUANTO NECESSARIO
MEDESIMA, NONCHE' DEL RESPONSABILE DEL QUANTO IN PROGETTO. INTERNATIONAL OWWERO CON LE MEDESIME | |PISSIPATORI/STRUTTURA E' A CURA ED ONERE DEL ppr RENDERLA A REGOLA D'ARTE, E' COMPRESA
MONTAGGIO, PROCEDERE AL CONTROLLO PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI VARIAZIONE, || cARATTERISTICHE DI DUTTILITA' E  CURvA | |FORNITORE DEI DISSIPATORI CHE DOVRA™ ADATTARLO  ECONOMICAMENTE NEL CAPITOLO DELLE STRUTTURE
DELLA GEOMETRIA DI QUANTO IN PROGETTO AVVERTIRE IL PROGETTISTA E LA D.L.,, E NON || FORZA-SPOSTAMENTO. ALLA GEOMETRIA ED AI PROFILI DEI TELAI DI METALLICHE E LA RESPONSABILITA' FINALE DELLA SUA
CON L'ESISTENTE. PROCEDERE A VARIANTI DI ALCUN GENERE SENZA CONTORNO. IL FORNITORE DOVRA' TRASMETTERE I CONGRUENZA RISULTA OWIAMENTE A CURA
SI DOVRANNO INOLTRE VERIFICARE IL SISTEMA DI LA LORO SPECIFICA APPROVAZIONE. DETTAGLI ~ DEL ~ TERMINALE — ED  EVENTUALI pE[I'IMPRESA APPALTATRICE.

FORATURE/IRRIGIDIMENTI SUL TELAIO DI CONTORNO,




